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Strojirensky zku$ebni astav, s.p., autorizovana osoba 202
Hudcova 424/56b, Brno, Ceska republika

Rozhodnuti o autorizaci ¢. 4/2017 ze dne 16. 01. 2017

CERTIFIKAT VYROBKU

¢ 202/C5/2019/B-01127-19

V souladu s ustanovenim § 5 odst. 2 nafizeni vlady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady €. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb., autorizovana
osoba potvrzuje, Ze u stavebnich vyrobkl

Napoustéci pratkové hadice

typové oznaceni: typ 100, typ 200
varianty: viz 2. strana
vyrobce: TUBI ITALIA BOHEMIA, s.r.0.
Novy Dvar 2
Kamen
395 01
Ceska republika
identifikacni Cislo: 62497804

prezkoumala podklady predloZené vyrobcem, provedlia pocatecni zkousku typu vyrobku na vzorku, pocatecni
provérku v misté vyroby a posoudila systém fizeni vyroby a Zzjistila, Ze uvedené vyrobky splfiuji pozadavky
souvisejici se zakladnimi poZadavky vy$e uvedeného nafizeni viady stanovené technickymi predpisy a stavebnim
technickym osvédéenim ¢&. 202-STO-B-00990-19 ze dne 2019-03-06 vydanym autorizovanou osobou &. 202
s platnosti omezenou do 2022-03-31 a Ze systém fizeni vyroby odpovida prislusné technické dokumentaci a
zabezped&uje, aby vyrobky uvadéné na trh spliiovaly poZadavky stanovené shora uvedenymi technickymi predpisy
a uvedenym stavebnim technickym osvé&d&enim a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3 vyse
uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou souéasti tohoto certifikatu je zavéredny protokol &. 30-14176/MZ ze dne 2019-03-21, ktery obsahuje
zavéry zjistovani, ovéfovani, vysledky zkousek a zakladni popis certifikovaného vyrobku, nezbytné pro jeho
identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 2019-03-29 a zlstava v platnosti po dobu, po kterou se pozadavky stanovenée
technickymi predpisy a stavebnim technickym osvédgenim, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v
misté vyroby &i systém Fizeni vyroby vyrazné nezméni, nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni
nebo nezrusi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésicl dohled nad fadnym fungovanim systému fizeni
vyroby u vyrobce podie ustanoveni § 5 odst. 4 vySe uvedeného nafizeni vlady, odebira vzorky vyrobkl v misté
vyroby, provadi jejich zkousky a posuzuje, zda viastnosti vyrobki odpovidaji technickym pfedpisim a stavebnimu
technickému osvédéeni. O vyhodnoceni dohledu vydéa autorizovana osoba zpravu, kterou preda vyrobci.

Brno, dne 2019-03-29

zéastupce reditel
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Strojirensky zkusebni Ustav, s.p., Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Ceska republika
Engineering Test Institute, public enterprise, Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Czech Republic
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Specifikace vyrobki — zakladni technické Gdaje:

Typové oznaceni: typ 100 [ typ 200
Jmenovity tlak: 10 bar

Poruchovy tlak: 30 bar

Nejmens$i polomér ohybu: 180°

Teplota dopravované latky: max. +25 °C

Dopravovana latka:

voda, ktera neni uréena pro lidskou spotfebu

Materialy a konstrukce:

Vnitini vrstva:

mékcené PVC

tepelna stabilizace CaZn

tvrdost ShA 79 £2

Vyztuz:

vysokopevnostni polyesterové viakno

pocet: 14 + 14 + 1 podélné | pocet: 10 + 10 + 1 podélné

tloustka: 1100 dtex

Vnéjsi vrstva:

mékcené PVC pInéné 10% CaCO3
tepelna stabilizace na bazi CaZn

tvrdost ShA 68 +2 l tvrdost ShA 65 +2

Zpusob spojeni jednotlivych vrstev:

infraerveny tunel, teplota 600 °C

Vnitini pramér hadice:

ND 10 +0,3 mm

Vnéjsi primér hadice:

ND 15,8 +0,3 mm | ND 14,5 +0,3 mm

Koncovky:

vsuvka, koleno, matice: nylon 66

objimka: hlinik

zalisovany automatickym excentrickym lisem, tlak 5 t

Hadice se pfipojuji za ventil, ktery je vybaven zpétnym ventilem, tj. zafizenim zabrariujicim zpé&tnému toku.
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